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HORMANY

Fémszoras elonyei, jellemzoi.

A fémszord eljarasok alkalmazaséaval kiilonboz6 feliileteken kiilonb6z6 rétegek alakithatéak ki.

A rétegek anyagai lehetnek tiszta fémek, fémotvozetek, fémtartalmi hordozok, karbidok, kerdmidk, cementek, s6t
egyes szerves miianyagok is. A bevonat anyaganak megvalasztasa mindig az adott felhasznalasi igény fiiggvénye.

Fémszort rétegek egyarant képezhetéek huzalbodl és porokbdl, ugyanazon elv alapjan: hd hatdsara a fémhuzal,
illetve a fémpor megolvad, majd a siiritett levegd, illetve lang hatasara a fémszemcsék a kivalasztott feliiletre
csapodnak és ott réteget alkotnak.

A megolvadt és kil6tt fémszemcsék, kinetikus energidjuk kovetkeztében az el6készitett feliileten format valtoztatnak
és tokéletesen egymashoz idomulnak. Igy egy tomor, egységes ellendlld réteg képzddik.

A fémszorasi eljarasok széles korben alkalmazhaték mind az elkopott gépelemek feltijitdsara, mind az elkopott
munkadarabok méretrehozasara, valamint —egyre gyakrabban- Gj alkatrészek gyartdsanal. A karbantartasi és
gyartasi technologidk tervezésénél a fémszort bevonatok rendkiviil sokoldalii felhasznalasi lehetéséget kinalnak a
szakembereknek:

A gépelemek sokszor olcsébban és gyorsabban javithatéak, mint hegesztéssel, perselyezéssel vagy
galvanizalassal. Ha 1j alkatrész beszerzése vilik sziikségessé, a régi alkatrész fémszorassal valo feldjitasa jelenetGs
allasidét takarithat meg és emellett a koltség az 1j alkatrész aranak 10 %-g is csokkenhet.

Miutan a fémszorasnal olyan magas mindségii feliiletek alakithatoak ki, melyek a gyartasnal nem kivitelezhet6ek, a
fémszort alkatrészek tartésabbak, mint a gyari uj darabok.

Lehet6séget ad a munkadarab alapanyaganak és feliiletének sokoldalii kombinéci6jara. Példaul konnyti vagy olcsd
alapanyagokbdl késziilt alkatrészek, nagy kopasallosag, hoszigetelS, elektromosan szigeteld-, vezetd rétegek
kialakitasara. LehetOséget ad olyan feliileti min6ségi kvetelményekkel rendelkez6 alkatrészek eldéllitasara, melyek
gyartasa mas technolégiaval rendkiviil koltséges.

A fémszort bevonatok anyagszerkezeti jellemzoi meglehetGsen eltérnek ugyanazon anyag eredeti jellemzgitdl.
Példaul a fémek keményebbek és éppen ezért kopasallobbak felszorva, mint azok a fémek, amibdl felszérjak. Az
anyagszerkezeti kiilonbség egyik f6 oka az olvadt fémszemcsék gyors lehiilése, mikozben nagy sebességgel az
alapanyagnak titkdznek és Osszetomorodve alakot véltoztatnak. Egy masik ok a felszort rétegeket alkotéd szemcsék
oxid tartalma, mely a megmunkalas utan racsszerkezetként biztosit magasabb kopasallésagot a feliileti megosztott
terhelések ellen.

Ezek a tények a felhasznalénak tovabbi lehetGségeket is biztositanak. Egyes anyagokndl a szorasi eljaras, valamint a
szorasi paraméterek valtozasaval ugyanazon anyagot még tovabb lehet az igények szerint alakitani.

Elméletileg a fémszort rétegnek nincs vastagsagi hatara. Gyakorlatilag azonban ésszerii indokok korlatozzéak a
felvitt anyag vastagsagat a haszndlt fém és technolégia fiiggvényében. Nagy éltalanossagban a felszort rétegek
vastagsagat 0,05 mm és 2,5 mm kozott ésszerli meghatarozni.

A megmunkalas el6tti fémszort réteg éaltalaban matt és meglehet6sen durva. A felszérds mddjanak és a szoérasi
paraméterek fliggvényében a szoéras utani feliileti simasdg 100 mikroinch/AA-t6l 3000 mikroinch/AA-ig terjedhet.
Esztergalyozassal 40-80, koszoriiléssel 10-20, leppeléssel 1-2 mikroinch/AA feliileti simasag érheté el. 1
mikroinch= 0,0000254 mm.
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A fémszort rétegek rendkiviil kopasalléak. Példaul a plazmaivvel szért wolframkarbid makrokeménysége HRC
75, mikrokeménysége DPH500 1100. A kromoxid-szilicium bevonat makrokeménysége HRC 72, mikrokeménysége
DPH300 1300.

Megfelel6 puhasagi rétegek is kialakithatéak, melyek befogadjdk a koptaté szemcséket és alkalmazkodnak az
ellendarab deformdci6jahoz, példaul a siklécsapagyak esetében. Ilyen a huzalb6l szort bronz melynek
mikrokeménysége Hrb 82 vagy a csapagyfém melynek keménysége Rh42. Tovabbi kopasallosag novekedést lehet
elérni, ha a fémszort réteg porozitasat nem tomitjiik és igy a réteg a porusokba szivargd olajat megtartva 6nkend
réteget alakit ki.

A fémszort rétegek legaltalanosabb felhasznélasi teriilete a kopéaséllésag novelése. Ezen beliil kiilon technol6gidk
léteznek a koptatds magas, illetve alacsony héfokd koriilményeire. Mindketténél azonban eltéré bevonati
rendszereket hasznédlnak az alabbi tertileteken:

A Kopas, beragddas elleni védelem, egymassal kozvetleniil érintkezd feliileteknél.

A Abraziv koptatas elleni ellenéllas novelése, mely akkor 1ép fel, ha egy puhabb és egy keményebb
feliilet surlédik egymason, vagy két feliilet kozott koptatd szemcsék talalhatok.(Ez a
bevonatrendszer hasznalhat6 miianyag vagy textilszalak esetében is, ahol a szalak nagy sebességgel
futnak valamilyen fém alkatrészen.)

A Kipattogzas (pittingesedés) elleni védelem, mely egy feliilet ciklikus terhelése miatt kovetkezhet
be.

A Kavitécio elleni védelem, melyet a folyadékaramléas okozta mechanikai igénybevétel okoz.

A Erézié elleni védelem, mely gaz vagy folyadék altal hordozott részecskék koptat6 hatéasa ellen ad
hatékony védelmet.

Fontos teriilet a h§ és oxidacidallosdg. Fémszort bevonati rendszereket kisérleteztek ki arra a célra, hogy magas
hémeérsékleti koriilmények kozott megnoveljék a fémfeliiletek fizikai vagy kémiai ellenallé képességét.

JelentGsebb alkalmazasai:

A Szért réteg h6korrozio ellen. Pl.: kemenceajtok tiiztéri feliilete, aszfalt olvaszto tistok langgal
érintkez0 része.

A Sz6rt réteg magas hémérsékletli korroziv gazok ellen. Pl.: olajfinomiték savgyantabont6
spiralcsove, széntlizelésl erémdvek bojlercsovei, stb.
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	Kopás, berágódás elleni védelem, egymással közvetlenül érintkező felületeknél.
	Abraziv koptatás elleni ellenállás növelése, mely akkor lép fel, ha egy puhább és egy keményebb felület súrlódik egymáson, vagy két felület között koptató szemcsék találhatók.(Ez a bevonatrendszer használható műanyag vagy textilszálak esetében is, ahol a szálak nagy sebességgel futnak valamilyen fém alkatrészen.)
	Kipattogzás (pittingesedés) elleni védelem, mely egy felület ciklikus terhelése miatt következhet be.
	Kavitáció elleni védelem, melyet a folyadékáramlás okozta mechanikai igénybevétel okoz.
	Erózió elleni védelem, mely gáz vagy folyadék által hordozott részecskék koptató hatása ellen ad hatékony védelmet.
	Fontos terület a hő és oxidációállóság. Fémszórt bevonati rendszereket kísérleteztek ki arra a célra, hogy magas hőmérsékleti körülmények között megnöveljék a fémfelületek fizikai vagy kémiai ellenálló képességét. Jelentősebb alkalmazásai:
	Szórt réteg hőkorrózió ellen. Pl.: kemenceajtók tűztéri felülete, aszfalt olvasztó üstök lánggal érintkező része.
	Szórt réteg magas hőmérsékletű korroziv gázok ellen. Pl.: olajfinomítók savgyantabontó spirálcsöve, széntüzelésű erőművek bojlercsövei, stb.

