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Korrozio elleni védelem. A fémszoras, cinkszoras elonyei
a tlizihorganyzassal dsszehasonlitva.

A tiizihorganyzas eljaras egy jol bevalt, nagy termelékenységii korr6ziévédelmi technolégia, mellyel a védend6 acél feliiletére
olvadt cink fém réteget visziink fel. A fém réteg vastagsaga éltaldban 50-150 mikrométer (1 mikrométer= 0.001 mm).
Az acélszerkezet gyorsan mertiil egy olvadt, magas h6mérséklet(i ( 450 Celsius) fém fiird6be és a cink bevonat gyorsan,
egyenletesen kiépiil az acél feliiletére.

Az R-Trade altal alkalmazott termikus cinkszaras jelentés elonyei a tiizihorganyzassal szemben a kiévetkezéek:

01. szinte korlatozas nélkiili méretii és strukt(raji szerkezetek kezelhet6k. Kilondsen nagy kornyezeti
vagy mechanikus hatasoknak kitett aruknal alkalmazunk cinkszoré eljarast. A miivelet soran a terméket
megfeleld elékezelés utan (szemcseszoéras) a kiilsd hatdsoknak kit(inéen ellendllo cinkréteggel vonjuk
be. Az eljaras az egyik legfejlettebb korréziévédd technolégia,sok esetben felvalthatja a még
tomegében alkalmazott tiizihorganyzast.

02. Maga a folyamat egyszerii, amelyek soran a felliletkezelés két vagy harom szakaszban torténik: a
fémszorast megel6zi a homokflvas (szemcseszérassal fémtiszta feliilet eléallitasa), majd kdvetheti
egy fedéfestés. Ez az egyszer(iség teszi a minéségellendrzést viszonylag kénnyiiveé.

03. Zart, ireges termékek is horganyozhatdak, robbanasveszély nélkdl.

04. A munkadarab termikus igénybevétele sokkal kisebb, mint tlizihorganyzaskor, a vetemedéstél még
nagyobb felliletek esetén sem kell tartani. Menetes alkatrészekkel ellatott alkatrészek is
kezelhetok.

05. A fémszdrassal kezelt fém feliilletet kdzvetleniil a kezelés utan festékbevonattal lehet ellatni. Nincs
elh(z6do szaritasi-, vagy oxidacids id6, az adott izemi alapteriiletet hatékonyabban lehet felhasznalni.

06. Nincs korlatozva a szért fémréteg vastagsaga, az akar kiillénb6zé étékii is lehet. A kritikus
igénybevételnek kitett felliletirészek akar tébb mm vastagsagban is kezelhet6k, hogy fokozott védelmet
biztositson a kritikus teruleten.

07. A horganyzas akar a helyszinen is elvégezhetd, nem szilkésges a horganyzasra szant targyat az tizembe
szallitani.

08. Nincs ,,Veszélyes hulladék” artalmatlanitasi koltség és probléma.

09. A cinkszéras alkalmas egy korabban horganyzott, majd hegesztett, kdszorilt, sériilt acél feliilet javitasara,
anélkdl, hogy a teljes szerkezetet Ujra kellene tlizihorganyozni. Jelent6s koltségkiméls eljaras !!

10. A megdfelel6en alkalmazott fémszoért bevonatok erésebbek, mint a festék rendszerek, kdvetkezésképpen
durvébb felhasznélasi korilményeknek is képes ellenéllni.

11. Szért cink, aluminium és egyéb 6tvézet bevonatok hosszu élettartamot biztositanak a legtébb természetben
el6fordulé kdrnyezetben. Hasz év élettartam az els6 karbantartas szilkségességéig altalanos, de
megfeleld feluletkezelési rendszer alkalmazasaval konnyen el lehet érni a harminc évet is.
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12. A cink, aluminium és egyéb 6tvozetli fémszéro huzalok minésége, tisztasaga allandé. Megfeleld tarolas
mellett az eltarthatosag korlatlan.

13. Bar a csupasz fémszort bevonatok hosszu életiiek lehetnek a feliileti festés meghosszabbitja az
élettartamot, vagy fokozza a vizualis megjelenés értékét.

14. Az eljaras kis cink alapanyag készletet igényel. Az izemsziinet ideje alatt nincs sziikség a forro cink firdé
fenntartasara (energia kimél6 technologia).

15. A kezel6 személyzetet rovid id6 alatt ki lehet képezni aki kevés gyakorlatot kévetéen képes allando
mindségben eléallitani a bevonatot a megfelel6en fémtiszta fellileteken.

16. Ahol nagy terlleten, vagy nagy mennyiségben kell a fém anyagot permetezni, a fémszo6r6 berendezés kdnnyen
gépesithet6 vagy teljesen automatizalhaté. Mind a lang-langsz6r6, mind az elektromos iv-szoré
berendezések hatékony stop / start funkciéval vannak ellatva a gazdasagos izemelés érdekében.

Porfestés:
A fémszort felliletre leggyakrabban elektrosztatikus porfestést, vagy vizes/olddszeres bazisu fujt fed6festést
alkalmazunk a RAL szinskéala szineiben .
A porfestésben aluminium, vagy cinkszort acél munkadarabokra elektrosztatikus feltdltés révén viszink fel
poliészter vagy poliészter-epoxi port. A por a céltargy korulbelll 180°C h6mérsékletén beég, és lakkréteggé
alakul 4t
Az elektrosztatikus porfestés esetében a targyméretnek korlatjai vannak, szemben a fljt, oldészeres
fed6festéssel.

Redele Gyorgy

A dokumentum interneten szabadon hozzéaférhet6 hivatkozasokat tartalmaz, melyek forrasarél kérésére cégiinknél informaciot aunk.
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