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ALUMINIUM THERMAL SPRAY SYSTEM ALKALMAZASA
Fokozottan korroziv vegyipari kdrnyezetben

Metallisatf”on

Thermal spray equipment and consumables

Termikus fémszoras technolégidjaval

Acélszerkezetek feliiletén Thermal Spray System (termikus fémszoras, roviditve TPS) technoldgiaval kialakitott
korrézidvédelmi horganybevonatok minéségének az EN ISO 14713, ISO 2063 szabvanyokban foglalt
kovetelményeknek kell megfelelnie, figyelembe véve a feliiletel6készitéssel, vizsgalati mddszerekkel foglalkozé ISO
8501-1; ISO 8503; ISO 14922, 14923 és 22063 szabvanyokat, valamint célszer(i a fémszérastechnikaban élenjar
angol, amerikai standardok (ANSI/AWS C2.18-93R; ASTM B 833 ) és szakcégek viszgalati eredményeinek ismerete
is.

Korréziévédelmi célokbol acélszerkezetek feliiletének védelmére elsésorban az alacsony ara miatt cink fémet, masodsorban
aluminiumot alkalmazunk 99.9 % tisztasagban.

Vegyipari kornyezetben cink bevonat esetében a savas, aluminium bevonat esetében a ligos kérnyezet noveli a
korrdzids folyamatok sebességét.

Az acélszerkezetek cink fémmel (magyarul horgannyal) bevont feliiletének korroziés élettartama alatt azt az idGtartamot értjiik,
mely a bevonat létrehozésatdl szamitva addig telik el, amig a kialakitott horganyréteg vastagsag a korr6ziés fogyas
soran 25-30 um értékre csokken. Ekkor meg kell fontolni a védéréteg feltjitasat.

A TPS korrdzids bevonatok élettartama a bevonat korroziés ellenallasa mellett fiigg a bevonatréteg vastagsagatél, annak
csokkenésével megkozelitéleg ardnyosan valtozik. Ezt azt jelenti, hogy egy azonos technoldgidval elééllitott, azonos
korrdzids klimacsoportban miik6dé 50 pm vastagsagt bevonat korrézids élettartama kozel fele a 100 pm

rétegvastagsagu
Kiilonféle fémek atmoszferikus korrozidjanak sebessége pm/év egységekben bevonaténak.
Atmosziéra
Virosi-ipari | Tengeri | Vidéki
Eém A vizsgilat idBtartama, év
w Lo | w0 [ 2 | 10 2
| |

Aluminium I 0,81 0,74 0,68 0,63 0,03 0,08
Réz 1,20 1,38 1,31 1,26 0,58 0,43
Olom . 0,43 0,38 0,41 0,53 0,48 0,33
On 1,19 1,32 2,30 2,84 0,45 —
Nikkel 3,22 3,64 0,10 0,15 0,15 0,23
Monel-fém 1,35 1,58 0,18 0,15 0,13 0,18
Cink (99,9%) 5,08 5,70 1,60 1,75 0,86 1,12
Cink (99,0) 4,92 5,65 | 1,75 1,72 1,07 1,09
Acél (0,2% C) 12,1
Gyengén Stvozott acél

0,1%C,02%P, 2,28

0,049 S, 0,039 Ni,

1,1% Cr, 04% Cu)

A fenti tablazatbol kitlinik, hogy ipari kdrnyezetben az aluminium bevonat korroézids sebessége megkozelitoleg 1/8-a a
cinkbevonaténak.

A horganybevonatok korr6zi6s élettartamara, a bevonat fogyasanak mértékére egyrészt az ISO 14713 szabvanyban foglalt,
masrészt az egyes orszagok éltal kozzétett tapasztalati adatok allnak rendelkezésre.
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Kod Korrozivitasi kategoria Korrozios Korrozios sebesség
igénybevétel (um/év)
Cc1 Beltéri: szaraz Nagyen kicsi =0.1
C2 Beltéri: alkalmankent paralecsapodas. Kicsi 0.1-0.7
Kiiltéri: szabadon allo vidéki belteriilet
Cc3 Beltéri: nagy nedvességtartalom. kdzepes Kozepes 0.7-2.0
légszennyezettség.
Kiiltéri: varosi belteriilet. vagy enyhe tengeri
klima (partvidék).
C4 | Beltéri: uszodak. vegyi iizemek, stb Nagy 2.0-4.0
Kiiltéri: ipari belteriilet. vagy varosi-
tengerparti klima.
cs Kiiltéri: nagy nedvességtartalmu ipari teriilet, Nagyon nagy 4.0 -8.0
vagy nagy sotartalmu tengerpart.
Im2 | Tengerviz mersékelt égovi teriileteken. Nagyon nagy 10.0 - 20.0

A horganybevonatok varhat6 korr6zios ratai.
A TPS (termikus fémszoras) technolégiaval kialakitott aluminium fémbevonat korro6ziés élettartama

A fenti adatok figyelembevételével az acélszerkezet aluminium bevonatanak becsiilt korrézios sebessége C5
korrdzivitasi kategéridban 1-2 pm /év, mely korrdzids fogyas mellett a varhat6 életartam tervezhetd.

A Metallisation® Ltd. technolégidjanak és berendezésének alkalmazasaval az acélszerkezetek megnovelt korrozios
élettartamat biztositjuk oly médon, hogy egyrittal a kiilonleges esztétikai igényeknek is eleget tévo,
a legmodernebb korrozio elleni feliilletvédelmi eljarasok kozé tartozé modszert honositunk meg iizemiinkben.

Az eljaras soran ISO 12944-4 szerint SA 2,5-6s min6ségli fémtiszta feliilet el6allitasat kovetGen ISO 2063 szerint
nagy tisztasagu (99,9 % ) horganyt, vagy aluminiumot juttatunk a kezelend? feliiletre a Megrendel6i igénynek
megfelel6 rétegvastagsagban (altaldban 60-120 mikrométer), majd a rendkiviil porézus (porozitas 15 % koriili),er6s
festékmegkotd képességgel rendelkezd feliiletet azonnal, egy technolégiai 1épésben fedofestéssel latjuk el.

A fémszoré berendezésbél 3000 Celsius fokon, 100 m/s sebességgel, 50 kg /6ra anyagaramlas mellett kilépd,
porlasztott ,,elg6zolt” cink vagy aluminium szemcsék rendkiviili mozgasi energiaval csapédnak az acélszerkezet
feliiletére, biztositva a megfelel6 adhézids kotés 1étrejottét (2-10 MPa, eljaras és egyéb koriilmények fliggvényében).

Alapesetben 50-120 mikrométer horgany, vagy aluminium bevonofeliiletet + fed6festést feltételezve az R-TRADE altal
alkalmazott METALLISATION termikus cinkszoras horganyzastechnologia alkalmazasa mellett ,
A magyarorszagi atmoszférikus kornyezetben a varhaté korrézios élettartam 20-40 év.

A korroziv vegyipari kornyezetben, aluminium bevonattal a varhaté korrozios élettartam 20-40 év.

Alkalmazott berendezés:

Metal I |Sat|0 ‘n MKY73 Flamespray System
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A dokumentum interneten szabadon hozzaférhet6 egyéb hivatkozdasokat is tartalmaz, melyek forrasar6l kérésére cégiinknél informaciét adunk.
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